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HORNOS PARA FUSION

BENEFICIOS DEL
CALENTAMIENTO INDUCTIVO

m Eficiencia de Energia Maximizada
m  Mayor grado de control

m Alta tasa de repetitividad

m Bajo indice de mantenimiento

m Alta productividad

Maquinas de Fusion de Oro, Platina
y Acero Inoxidable

Circuito eficiente con bajo consumo
de energia

Alta confiabilidad y de facil
mantenimiento y servicios

Facil de instalar y operar

UltraFlex

POWER TECHNOLOGIES



ULTRAMELT 10/15

CARACTERISTICAS

® Panel de Control Digital con mensajes de

funcionamiento y diagndsticos
m Sensor de Temperatura (externo)

® Ajuste de Potencia con indicacion

m Moderna Tecnologia de Calentamiento por Induccion

m Ajuste de Temperatura en el panel

m Sensor infra-rojo opcional

ESPECIFICACIONES

UltraMelt 10G

Potencia Absorbida (kW) 10,0
Voltaje de Entrada AC (V) 380/480 £10%
50/60 Hz Opcional 230VAC
Fases 3
Capacidad del Crisol 10 kg Oro
Temperatura de Fusion o
Maxima (-C) e
Sistema de Refrigeracion Agua - Externo
Peso (kg) 125

Dimensiones (cm) C x L x A 65 x 55 x 97

APLICACIONES

Fusion de Metales
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HORNOS PARA FUSION

Equipamiento Opcional

Descripcién

TS-03 Sensor Infra rojo con Soporte

UltraMelt 15G UltraMelt 15P UltraMelt 15S
15,0 15,0 15,0
380/480 £10% 380/480 £10% 380/480 £10%
Opcional 230VAC | Opcional 230VAC | Opcional 230VAC
3 3 3

15 kg Oro 2 kg Platina 5 kg Acero Inox
1300 C° 2000 C° 2000 C*
Agua - Externo Agua - Externo Agua - Externo
125 125 125
65 x 55 x 97 65 x 55 x 97 65 x 55 x 97
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